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浙江省 2019 年 10 月高等教育自学考试

机械制造基础试题
课程代码:02189

摇 摇 本试卷分 A、B 卷,使用 2012 年版本教材的考生请做 A 卷,并将答题纸上卷别“A冶涂黑;

使用 2018 年版本教材的考生请做 B 卷,并将答题纸上卷别“B冶涂黑。 不涂或全涂,均以 B 卷

记分。 请考生按规定用笔将所有试题的答案涂、写在答题纸上。

A 卷

选择题部分

注意事项:

摇 摇 1. 答题前,考生务必将自己的考试课程名称、姓名、准考证号用黑色字迹的签字笔或钢笔

填写在答题纸规定的位置上。

摇 摇 2. 每小题选出答案后,用 2B 铅笔把答题纸上对应题目的答案标号涂黑。 如需改动,用橡

皮擦干净后,再选涂其他答案标号。 不能答在试题卷上。

一、单项选择题(本大题共 10 小题,每小题 2 分,共 20 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的,请将其选出并将“答题纸冶的

相应代码涂黑。 错涂、多涂或未涂均无分。

1. 下列材料中不能锻造的材料是

A. 灰口铸铁 B. 钢材 C. 铜合金 D. 铝合金

2. 车床钻孔时,其主运动是

A. 工件的旋转 B. 钻头的旋转

C. 钻头的纵向运动 D. 工件的纵向运动

3. 45 钢加热到 Ac1 ~ Ac3之间时,奥氏体的含碳量摇 摇 摇 钢的含碳量。

A. 大于 B. 小于 C. 等于 D. 无法判断

4. 把冷塑性变形后的碳钢加热到大约 650 ~ 700益,保温 1 ~ 3 小时,随后缓冷,这种工艺叫

A. 完全退火 B. 再结晶退火 C. 正火 D. 回火

5. 选择金属材料生产锻件毛坯时,首先应满足

A. 塑性好 B. 硬度高 C. 强度高 D. 无特殊要求

6. 加工重量约 2. 5t 的大型锻件,应优先选用的锻造方法是

A. 自由锻造 B. 胎模锻造 C. 模型锻造 D. 辊锻
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7. 当有色金属零件要求较高的加工质量时,宜采用摇 摇 摇 方法进行加工。

A. 磨削 B. 磨削加工以外的其他加工

C. 特种加工 D. 钳工

8. 以下焊接性最差的是

A. 低碳钢 B. 中碳钢 C. 高碳钢 D. 低合金结构钢

9. 金属强化方法有细化晶粒、固溶强化、第二相强化和

A. 合金化 B. 弥散强化 C. 冷加工强化 D. 加工硬化

10. 可选用摇 摇 摇 材料制造化工管道。

A. 尼龙 B. 聚四氟乙烯 C. 聚碳酸脂 D. 聚苯乙烯

二、判断题(本大题共 10 小题,每小题 1 分,共 10 分)

判断下列各题,在答题纸相应位置正确的涂“A冶,错误的涂“B冶。

11. 金属材料的各种力学性能是相辅相成的,强度和硬度提高,塑性也会提高,但韧性会削弱。

12. 刃型位错是位错的一种,它往往不容易发生。

13. 所有的合金元素(锰除外)都会阻止钢在加热过程奥氏体晶粒长大。

14. 焊接件产生的应力,是因为工件局部受热温度分布不均引起的。

15. 铸造时,铸件的重要加工表面或主要工作面应朝下或位于侧面。

16. 纯金属及共晶成分的合金,因其结晶温度范围较窄,易于形成缩松。

17. 特种加工中工件和刀具之间不存在显著的机械切削力,但工件硬度必须比刀具低。

18. 落料是冲下部分为工件,周边为废料;而对冲孔来说,刚好相反。

19. 合金的固相线和液相线温差越大,其流动性能就越好。

20. CA6140 只能车削外圆、内孔及平面,不可以加工成型表面。

非选择题部分

注意事项:

摇 摇 用黑色字迹的签字笔或钢笔将答案写在答题纸上,不能答在试题卷上。

三、填空题(本大题共 8 小题,每空 1 分,共 18 分)

21. 常见的铸造方法有摇 摇 摇 、压力铸造、熔模铸造、摇 摇 摇 、摇 摇 摇 等。

22. 在金属晶体中,最常见的晶格形式有体心立方晶格、摇 摇 摇 晶格和摇 摇 摇 晶格。

23. 切削用量三要素包括切削速度、摇 摇 摇 和摇 摇 摇 。

24. 热处理通常是由摇 摇 摇 、摇 摇 摇 和摇 摇 摇 三个步骤构成。

25. 常见的回火方法有低温回火、摇 摇 摇 、摇 摇 摇 等三种。

26. 电焊条是由摇 摇 摇 和摇 摇 摇 两部分组成。
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27. 灰铸铁的牌号中,后面三位数代表的是摇 摇 摇 值。

28. 材料选用的一般原则:摇 摇 摇 、摇 摇 摇 和摇 摇 摇 三种。

四、名词解释题(本大题共 4 小题,每小题 3 分,共 12 分)

29. 同素异构转变

30. 淬火

31. 球墨铸铁

32. 失效

五、简答题(本大题共 5 小题,每小题 4 分,共 20 分)

33. 压力铸造的特点有哪些?

34. 简要说明碳钢中锰和硅是有益元素,硫和磷是有害元素的原因。

35. 加工硬化及产生的原因。

36. 焊接变形的基本形式有哪几种,如何防止焊接变形的产生?

37. 说明一次渗碳体和二次渗碳体的区别。

六、计算题(本大题共 2 小题,每小题 10 分,共 20 分)

38. 外圆车刀的五个基本角度的主要作用是什么? 应如何选择?

39. 识别常用金属材料的代号:Q235;45;T12A;35CrMo;1Cr18Ni9Ti;W18Cr4V,并说明它们可

分别用来制造什么产品。
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B 卷

选择题部分

注意事项:

摇 摇 1. 答题前,考生务必将自己的考试课程名称、姓名、准考证号用黑色字迹的签字笔或钢笔

填写在答题纸规定的位置上。

摇 摇 2. 每小题选出答案后,用 2B 铅笔把答题纸上对应题目的答案标号涂黑。 如需改动,用橡

皮擦干净后,再选涂其他答案标号。 不能答在试题卷上。

一、单项选择题(本大题共 10 小题,每小题 2 分,共 20 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的,请将其选出并将“答题纸冶的

相应代码涂黑。 错涂、多涂或未涂均无分。

1. 力学性能指标“滓b冶是指金属材料的

A. 抗拉强度 B. 抗压强度 C. 抗弯强度 D. 屈服强度

2. 奥氏体是指碳溶解在 酌-Fe 中的

A. 机械混合物 B. 金属化合物 C. 置换固溶体 D. 间隙固溶体

3. 根据 Fe-Fe3C 相图,铁素体的碳含量最高可达

A. 0. 0218% B. 0. 77% C. 2. 11% D. 6. 69%

4. Fe-Fe3C 相图中 ES 线的含义是

A. 碳在铁素体中的溶解度曲线 B. 碳在奥氏体中的溶解度曲线

C. 碳在渗碳体中的溶解度曲线 D. 碳在珠光体中的溶解度曲线

5. 索氏体和托氏体都属于

A. 马氏体型组织 B. 贝氏体型组织

C. 珠光体型组织 D. 莱氏体组织

6. 过共析钢的预备热处理工艺一般是

A. 完全退火 B. 球化退火 C. 均匀化退火 D. 去应力退火

7. 60Si2Mn 属于

A. 合金渗碳钢 B. 合金调质钢 C. 合金弹簧钢 D. 滚动轴承钢

8. GCr15SiMn 钢中 Cr 的平均质量分数为

A. 0. 015% B. 0. 15% C. 1. 5% D. 15%

02189# 机械制造基础试题 第 4 页(共 6 页)
更多资料+公众号“话唠TALK学历”，网站：https://hltalk.pages.dev/



9. 下列关于模锻的说法中,正确的是

A. 成形容易、设备简单 B. 能消除内部缺陷,提高零件的力学性能

C. 工件要加热到液态 D. 只产生弹性变形、生产效率低

10. 下列方法中,不属于
踿踿踿

热切割的有

A. 激光切割 B. 气割 C. 等离子弧切割 D. 圆锯片切割

二、判断题(本大题共 12 小题,每小题 1 分,共 12 分)

判断下列各题,在答题纸相应位置正确的涂“A冶,错误的涂“B冶。

11. 一般来说,强度和塑性两者都好的材料,其冲击韧度也高。

12. 多晶体的力学性能一般呈现出各向同性。

13. 马氏体和回火马氏体是同一种组织。

14. 表面淬火既能改变工件表层的组织,也能改变表层的化学成分。

15. 高速钢淬火后 560益三次回火工艺属于调质处理。

16. 球墨铸铁的力学性能与钢接近,因而可部分代替钢材制造零部件。

17. 制造滑动轴承的材料,也可以用于制造滚动轴承。

18. 挤出成形是热固性塑料最主要的成形方法之一。

19. 合金的结晶温度范围越宽,则流动阻力越大,流动性越差。

20. 金属在再结晶温度以上的变形属于热变形。

21. 焊接不锈钢焊件时,可以任选一种不锈钢焊条进行焊接。

22. 砂轮具有自锐性,从而能保持其正常的切削能力。

非选择题部分

注意事项:

摇 摇 用黑色字迹的签字笔或钢笔将答案写在答题纸上,不能答在试题卷上。

三、填空题(本大题共 9 小题,每空 1 分,共 16 分)

23. 硬度是衡量材料软硬程度的指标,常采用摇 摇 摇 法进行测定。

24. 晶体中的线缺陷主要是指摇 摇 摇 。

25. 金属结晶后的晶粒大小取决于结晶时的摇 摇 摇 和晶核的摇 摇 摇 。

26. 淬火后中温回火可得到摇 摇 摇 组织,而淬火后高温回火一般可得到摇 摇 摇 组织。

27. 铸件的收缩过程经历液态收缩、摇 摇 摇 和摇 摇 摇 三个阶段。

28. 金属发生加工硬化后,其强度、硬度摇 摇 摇 ,塑性和韧性摇 摇 摇 。
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29. 一般地,碱性焊条的焊接质量比酸性焊条摇 摇 摇 ,其工艺性能比酸性焊条摇 摇 摇 。

30. 研究切削加工时,常将总切削力分解为摇 摇 摇 、摇 摇 摇 和背向力。

31. 选用毛坯时,轴类零件一般采用摇 摇 摇 毛坯,箱座类零件多采用摇 摇 摇 毛坯。

四、名词解释题(本大题共 4 小题,每小题 3 分,共 12 分)

32. 过冷现象

33. 淬火

34. 合金的流动性

35. 镦粗

五、简答题(本大题共 4 小题,每小题 5 分,共 20 分)

36. 随着含碳量的增加,碳钢的平衡组织如何变化?

37. 过共析钢的淬火加热温度为什么要选在 Ac1 以上 30 ~ 50益?

38. 常用的手工造型方法有哪五种?

39. 切削液的主要作用是什么?

六、分析题(本大题共 2 小题,每小题 10 分,共 20 分)

40. 某厂批量生产 椎18伊200 传动轴,选用 45 钢制造,经 830益淬火 520益回火后,硬度为 210 ~

250HBW,但发现轴颈处硬度总是不足。 现打算采用 20 钢代替,经 920益渗碳后直接淬火

然后 520益回火,请问能否满足要求? 为什么?

41. 焊接应力产生的原因是什么? 预防和消除焊接应力,应采取哪些措施?
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