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浙江省 2018 年 10 月高等教育自学考试

机械制造基础试题
课程代码:02189

摇 摇 请考生按规定用笔将所有试题的答案涂、写在答题纸上。

选择题部分

注意事项:

摇 摇 1. 答题前,考生务必将自己的考试课程名称、姓名、准考证号用黑色字迹的签字笔或钢笔

填写在答题纸规定的位置上。

摇 摇 2. 每小题选出答案后,用 2B 铅笔把答题纸上对应题目的答案标号涂黑。 如需改动,用橡

皮擦干净后,再选涂其他答案标号。 不能答在试题卷上。

一、单项选择题(本大题共 10 小题,每小题 2 分,共 20 分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的,请将其选出并将“答题纸冶的

相应代码涂黑。 错涂、多涂或未涂均无分。

1. 在金属材料的机械性能指标中,“滓s冶是指

A. 屈服强度 B. 抗拉强度 C. 弹性极限 D. 抗弯强度

2. 40Cr 是摇 摇 摇 钢。

A. 低合金高强度结构钢 B. 合金渗碳钢

C. 合金调质钢 D. 合金弹簧钢

3. 钢是以铁为主要元素的铁碳合金,一般含碳量小于

A. 0. 77% B. 2. 11% C. 4. 3% D. 6. 69%

4. 组成合金独立的、最基本的单元称为

A. 晶胞 B. 组元 C. 相 D. 组织

5. 在铸造中,通常用摇 摇 摇 的方法生产铸铁件。

A. 金属型铸造 B. 压力铸造 C. 砂型铸造 D. 任何铸造

6. 焊缝布置原则中,以下哪点说法是错误的?

A. 分散布置,避免密集 B. 走线均匀,减少应力

C. 切除原机械加工表面,提高质量 D. 便于操作
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7. 灰口铸铁适合于制造床身、机架、底座、导轨等结构,除了铸造性和切削性优良外,还因为

A. 抗拉强度好 B. 抗压强度好 C. 冲击韧性好 D. 成本低

8. 琢-Fe 是具有摇 摇 摇 晶格的铁。

A. 体心立方 B. 面心立方 C. 密排六方 D. 无规则几何形状

9. 机械加工安排工序时,应首先安排加工

A. 主要加工表面 B. 质量要求最高的表面

C. 主要加工表面的精基准 D. 主要加工表面的粗基准

10. 刨削时,主运动是指

A. 工件移动 B. 刨刀往复移动

C. 刨刀进给 D. 工件进给

二、判断题(本大题共 10 小题,每小题 1 分,共 10 分)

判断下列各题,在答题纸相应位置正确的涂“A冶,错误的涂“B冶。

11. 强度是指材料在载荷作用下抵抗塑性变形或断裂的能力。

12. 铸件的重要加工表面,浇铸时应朝上放置。

13. 有色金属精加工最适合用磨削。

14. 金属的同素异构转变实质上也是一种结晶的过程,同样遵循金属结晶的基本规律,也可称

为二次结晶。

15. 焊接与铆接相比,不但可以节省材料和制造工时,力学性能也比铆接高。

16. 对于特大型锻件如水轮机主轴、大型连杆等,自由锻是唯一可行的加工方法。

17. 切削加工中可以有一个或几个主运动,它可以由工件或刀具完成,可以是直线或旋转运动。

18. 塑料是以有机树脂为主要成分,加入适量的添加剂制成的高分子材料。

19. 毛坯是根据零件所要求的形状、尺寸等制成的为进一步加工所提供的生产对象。

20. 钢的退火和正火目的一致,所以两者可根据实际现场相互交换使用。

非选择题部分

注意事项:

摇 摇 用黑色字迹的签字笔或钢笔将答案写在答题纸上,不能答在试题卷上。

三、填空题(本大题共 8 小题,每空 1 分,共 18 分)

21. 淬火常用的冷却介质有摇 摇 摇 、摇 摇 摇 和摇 摇 摇 等。

22. 锻造高度小、截面积大的工件一般采用摇 摇 摇 工序,而锻造长而截面积小的工件如轴时常

采用摇 摇 摇 工序。
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23. 钻削加工除了钻孔工作外,还可以进行摇 摇 摇 、摇 摇 摇 、摇 摇 摇 、套丝等。

24. 20 钢的锻造性能比 T10 钢摇 摇 摇 ,原因是摇 摇 摇 。

25. 金属的整个结晶过程包括摇 摇 摇 、摇 摇 摇 两个基本过程组成。

26. 焊条是由摇 摇 摇 和摇 摇 摇 两部分组成。

27. 硬质合金是指将一种或多种难溶金属摇 摇 摇 和金属粘结剂,通过摇 摇 摇 工艺生产的一类合

金材料。

28. 铸铁的力学性能主要取决于摇 摇 摇 的组织和石墨的基体、形态、摇 摇 摇 以及分布状态。

四、名词解释题(本大题共 4 小题,每小题 3 分,共 12 分)

29. 合金状态图

30. 电阻焊

31. 奥氏体

32. 压力铸造

五、简答题(本大题共 5 小题,每小题 4 分,共 20 分)

33. 合金钢按用途和热处理后组织可分为哪几类?

34. 简述金属的可锻性及其影响因素。

35. 回火的目的是什么,常用的回火操作有哪几种?

36. 试举出几种齿轮毛坯的制造方法,汽车变速齿轮应选用哪一种毛坯?

37. 常用的特种加工方法有哪些?

六、分析计算题(本大题共 2 小题,每小题 10 分,共 20 分)

38. 外圆车刀的五个基本角度的主要作用是什么? 应如何选择?

39. 铸铁分哪几类? 其基本的区别为何?
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